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ECKOL DRUCKLOS
T | / ABFUHREN

1
I |
/

[ s 1 Yol
30
T t—  JO8
I [l
\_ j |
IR |
m - s
I g |
72 HM17-HM20| 350 | 250;5| 24 | 75ms | 300 | 5 | 895 | 275 | 140 | 589 | 140 | 400 | 442 442 | 18
62 HMI7- HM20| 300 | 2305, 24 65, | 265 | & 837 | 245 130 | 5371 | 130 | 330 | 395 | 395 | 14
Getriebe |Motoren a | b c d | e f g h i k | 1 m| p |'p | s

Unferset;un n und Drehmomente| Gewichtca

Siehe Blatt SK3.2 prg.‘?*ﬁorarﬁﬁ kg
. ¥ Tj + Motor=
B | FUSSAUSFUHRUNG Bestellbeispiel: HM18 -16,2/60 PRl 2i0 My
Hydromotor Getriebe
m | [ k
f I
/ r _
v - } CS(S)
! ([ ]
| \
1L
= T
| —— { %
T | . [ # L
1 ]
; ! | “ i [
e f} ey | ‘ — oS -
| | ) — o a 5
| e b |
e ; - .
e 9. =
72 HM17-HM20] 330 [ 325 [ 55 | 385 [<00 [630 260 [ 179 " 52 | 70 [ 400 [ 70 a7 [ 26 [ &
62 HMI7-HM20| 295 | 260 | 45 | 345 | 330 | 793 | 250 |16 | 487 | 130 [ 330 | 70 | 400 | 22 | &
Getriebe |Motoren | a | b | c | e | f | g | h i | k ( |m|n [p |s -

HYDRO - GETRIEBEMOTOREN _ |SK201.3.2|
| MW Hydraulik GmbH g




