A FLANSCHAUSFUHRUNG Zentrierung nach DIN 332Blatt 2
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62 HMBE0-HMB0| 300 | 2305| 24 65ms| 265 4 796 | 25 130 | 53 | 130 | 330 | 395 | 395 %
52 HM6O-HM80| 300 | 230;s| 20 | 554s| 265 | 4 675 | 212 | 1o | 410 | mo | 260 | 335 | 362 | 74
42 HMB0-HMB80| 250 180j5| 16 4585 | 215 4 616 | 175 90 | 351 90 215 | 286 | 300 14
Getriebe |Motoren a b € d e r h i k { m | pi| p:| s
Untersetzungen und Drehmomente Gewicht ca
siehe Blatt SK 3.2 Typ60+Motor=155 kg
B | FUSSAUSFUHRUNG Bestellbeispiel: HM80-162/60 he R totr= B kg
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Hydromotor  Getriebe
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52 HMBO-HM80| 295 | 260 | 45 [ 345 [ 330 | 752 [ 250 | 164 | 487 | 130 | 330 70 | 400 | 22 6
52 HMB0-+HM80| 150 | 220 |35 |283 | 260 [ 675 212 |10 |40 | mo | 250 | 45 | 335 | @ 6
42 HMBO-HM80| 120 | 175 |25 | 239 [ 215 |66 | 175 | 130 | 35 90 | 250 | 40 | 286 | 13 6
Getriebe |Motoren a b c e f g h i k { m | n p s X
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