Betriebsanleitung fur Axialkolben-Hydromotoren beachten

Olzufuhr bei

Passfeder nach DIN 6885 81.2
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Druckélanschlun P11 G 3"
Druckélanschiui P2 G3I8"
Leckélanschlui  P3 GI”
P23 Leckoidruck max.05 bar
Vorschraubflansch und Motor
Vorschraubfull nach Blatt 351.1.2 32kg
HMS 10 [ 96 Q15 T_ 200 180 ) 200 =
HMS I 1%0 g22 1800 180 200 -
HMS 20 203 432 1200 100 120 — I
HMS 25 252 Q39 1000 | oo 120 =
Motortype q[ﬁmij ‘ M[Nm/bar] Nmax [minl] Plmax Pcher P g2 Plmin ~ P2min

Alle Driicke [P] in bar

AXIALKOLBEN-MOIOR
MW Hydraulik GmbH

|ISK351.1.1

Tel.. 06051-8877474
info@mw-hydraulik.de

F




